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@ Vorrichtung zur Oberflachenbeschichtung bzw. zum Lackieren von Substraten 

® Die Erfindung beziaht sich auf eina Vorrichtung zur 
Oberflachenbeschichtung bzw. zum Lackieren von Substra- 
ten bzw. scheibenformigen Substraten 2 wie scheibenformi- 
gem Informationstrager, der auf einan Substrattrager 14 
auf bring bar und fiber aine Antriabsvorrichtung 3 antretbbar 
bzw. in eina Rotattonsbewegung varsatzbar ist wobei das 
aufzutraganda Mittet bzw. die Lackfftssigkeit 5 uber aine 
gegenQber dam Substrat 2 verstelibare und/oder antreibba- 
ra Zufuhretnrichtung 6 auf das Substrat 2 aufgegebon wird. 
Das Substrat 2 bzw. car Substrattrager 14 ist mlttels elner 
Fuhrungseinrichtung bzw. in dinar Kulisaenfuhrung 7 derart 
verstetlbar, daS die Zufuhreinrichtung 6 zur Aufbringung der 
Flussigkeit bzw. das Lacks im Bereich das Substrata 2 in 
etwa parallef zur Oberflache des Substrats 2 gefuhrt und an 
jader betiebigen Steile oberhalb des Substrats 2 im gleich- 
1 maSigen Hohenabstand angehaltan werden kann. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vonichtung zur 
Oberflachenbeschichtung bzw. zum Lackieren von Sub- 
straten insbesondere scheibenformigen Substraten wie 
einem scheibenformigen Informationstrager gemaB 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Es ist bereits eine Vorrichtung zum Lackieren eines 
flachen, kreisscheibenformigen Substrats bzw. einer CD 
bekannt (DE 295 12 500 U1X die aus einem motorisch 
angetriebenen, um eine vertikale Achse rotierbaren Tel- 
ler fur die Halterung des Substrats besteht, wobei ober- 
halb des Tellers ein Lackspender vorgesehen ist Die 
Vorrichtung ist so ausgebildet, dafi die beim Lackiervor- 
gang, insbesondere bei der Schutzlackierung von CD's, 
von dem mit hoher Drehzahl rotierenden Substrat ab- 
geschleuderten Lackpartikel aufgefangen und gesam- 
melt werden konnen, um sie dann der Vorrichtung er- 
neut zuzufahren. 

Aus der Gebrauchsmusterschrift DE 92 01 085 Ul ist 
eine Dosierverteilungsvorrichtung bekannt, zu der ein 
Dosiergerat gehort Durch diese Vorrichtung soil an 
alien Ausiassen eine cxakt gleichmaBige Dosiervertei- 
lung der Flussigkeit _fcewirkt werden. Eine Entleerung 
der FlOssigkeit oder ein Einzug von Luftbiasen von den 
einzelnen Ausiassen zwischen den Dosierungen kann 
hierdurch verhindert werden. Das Verteilersystem kann 
unter Vermeidung des Einzugs von Luftbiasen mit Flus- 
sigkeit gefullt und dabei einfacn optisch Qberwacht wer- 
den. Mit dieser bekannten Anordnung ist jedoch kein 
einwandfreier Lackauftrag gewahrleistet, da keine ex- 
akte Funning der Dosiereinrichtung entlang der Ober- 
flache des Substrats besteht 

DemgemaB besteht die Erfindungsaufgabe darin, eine 
verbesserte Vorrichtung zum Lackieren von Substraten 
zu schaffen, mit der ein gleichmaBiger Lackauftrag auf 
der gesamten Oberflache des Substrats gewahrleistet 
wird. 

GelOst wird die Aufgabe erfindungsgemaB durch die 
Merkmale des Anspruchs 1. 

Durch den Einsatz einer Kulissenfuhrung laBt sich die 
Zufuhreinrichtung mit der zugehorigen Duse exakt und 
parallel zur Oberflache des Substrats entlangfuhren, so 
daB an jeder beliebigen Stelle des Substrats ein konstan- 
ter Abstand zwischen der Ausgangsdffnung der Dfise 
und der Oberflache des Substrats entsteht Hierdurch 
wird auch ein gleichmaBiger Lackauftrag gewahrleistet 

Durch den Einsatz eines Schrittmotors laBt sich eine 
digitale Anstcuerung des Schrittmotors vomehmen und 
somit eine exakte Positionierung der Duse oberhalb des 
Substrats, so daB jede beliebige Fiache, also eine kleine 
oder eine groBe Beschichtungsflache, mit Lack versehen 
werden kann und daB auch fiber die gesamte Oberflache 
eine gleichmaBige Lackdicke erreicht wird, da die Duse 
lediglich parallel zur Oberflache des Substrats geffihn 
und genau an der gewfinschten, eingestellten Stelle an- 
gehalten wird. 

Durch die erfindungsgemaBe Vorrichtung wird also 
das bisherige manuelle Nachjustieren ausgeschaltet, so 
daB auch bei laufender Anlage der Schrittmotor die 
Duse an jede beliebige Stelle bringen kann, an der der 
Lackauftrag beginnen soil Die gesamte Anlage mufl fur 
den Einstellvorgang der Duse nicht abgeschaltet und 
der Rezipientendeckel nicht angehoben werden, um ei- 
ne Handjustierung vorzunehmea Mit der erfindungsge- 
raaBen Programmsteuerung lassen sich in eine Steuer- 
einrichtung unterschiedliche Lackdurchmesser einge- 
ben, die dann den Schrittmotor anhalten, wenn die Lack- 
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duse die gewahlte Position erreicht hat Zum manueilen 
Nachjustieren des Stellwegs der Duse ist keine Unter- 
brechung der Produktion erforderlich. 

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung sind 
5 in den Patentanspriichen und in der Beschreibung erlau- 
tert und in den Figuren dargestellt wobei bemerkt wird, 
daB alle Einzelmerkmale und alle Kombinationen von 
Einzelmerkmalen erfindungswesentlich sind. Es zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung der gesamten 
io Vorrichtung zum Lackieren von Substraten bzw. Com- 
pact Disks (CD), 

Fig. 2 einen Lackierkopf mit einer zugehorigen Leit- 
vorrichtung zum Auffangen des abgeschleuderten 
Lacks und zum Absaugen des Lacknebels, 
is Fig- 3 eine Zufuhreinrichtung mit einer Duse, die fiber 
eine Kulissenfuhrung in horizontaler und vertikaler 
Richtung verstellt werden kann, 

Fig. 4 eine Schnittdarstellung entlang der Linie A-A 
gemaB Fig. 3. 

20 In der Zeichnung ist in Fig. 1 die gesamte Vorrichtung 
zur Oberflachenbeschichtung bzw. zum Lackieren von 
Substraten 2 mit 1 bezeichnet zu der ein Lackierkopf 49 
gehort, der in Fig. 2 naher veranschaulicht ist 
Der Lackierkopf 49 ist gemaB Fig. 1 und 2 fiber eine 

25 Welle 54 mit einem Antriebsmotor 60 antriebsverbun- 
den. 

Der Lackierkopf 49 weist eine Leitvorrichtung 18 auf, 
die aus zwei pyramidenstumpffdrmigen, gegeneinander 
anliegenden, fest miteinander verbundenen Leitelemen- 

30 ten 19, 20 besteht, die fiber Offnungen aufweisende 
Stege 56 mit einem Substrattrager bzw. Teller 14 fest 
verbunden sind. Der obere Teil des Leitelements 19 der 
Leitvorrichtung 18 verlauft mit Bezug auf die Mittelach- 
se R geneigt und nach oben pyramidenformig zu. An die 

35 Leitvorrichtung 18 schlieBt sich, wie bereits erwahnt, 
das untere, sich ebenfalls zur Mittelachse R verjfingende 
Leitelement 20 an. Die Leitvorrichtung 18 mundet in 
einen Ringkanal 57, der fiber eine Leitung gemaB Fig. 1 
in einen ersten Sammel- oder Auffangbehalter 27 mfin- 

40 det 

Eine Flussigkeit bzw. ein Lack 4 (Fig. 3) gelangt fiber 
eine Zufuhreinrichtung 6, wie aus der nachstehend na- 
her beschriebenen Vorrichtung gemaB Fig. 3 und 4 her- 
vorgeht, tmd eine zugehorige Dfise 5 auf das Substrat 2, 

45 wahrend das Substrat 2 fiber den Motor 60 in Rotation 
versetzt wird. Bei diesem Vorgang flieBt der Lack 4 
infolge der Zentrifugalkraf t auf der Oberflache des Sub- 
strats 2 radial nach auBen und gelangt fiber den Rand 
des Substrats und die Leitvorrichtung 18 in den Ringka- 

50 nal 57. Weitere uberschfissige Lackpartikel werden in 
Form eines Lacknebels von der Oberflache des Sub- 
strats 2 abgeschleudert Diese Lackteile werden von ei- 
ner zweiten ringformig ausgebildeten, sich an die Au- 
Benkontur des Leitelements 19 anschliefienden Leitvor- 

55 richtung 22 abgesaugt, die im unteren Bereich eine Ab- 
saugdffnung 24 aufweist, so daB die fiber die Leitvor- 
richtung 22 aufgefangenen Lackteilchen ebenfalls dem 
ersten Sammelbehilter 27 zugefuhrt werden konnen. 
Die abgeschleuderte Lackflussigkeit gelangt fiber den 

6o Lackierkopf 49 bzw. die zugehorigen Leitelemente 19, 
20 und die zugehorige AuslaBoffnungen 23 in den ersten 
Sammelbehalter 27. Der erste Sammelbehalter 27 ist 
fiber eine Flfissigkeitsleitung 33, die als Rficklaufleitung 
ausgebilcet ist, und fiber ein erstes Steuervenul 34 an 

65 eine Flfissigkeitsleitung 59 angeschlossen, die mit dem 
oberen Ende eines dritten Sammelbehalters in Form 
eines Tanks 35 und mit ihrem unteren Ende an eine 
EinlaBoffnung 74 eines filters 28 angeschlossen ist 
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In der Leitung 59 befindet sich ein zweites Ventil 36, 
uber das der Tank 35 uber die Leitung 59 mit der EinlaB- 
offnung 74 des Filters 28 verbunden werden kann. wenn 
LackflOssigkeit 4 aus dem Tank 35 uber den Filter 28 
einera zweiten Sammel- oder Auffangbehalter 31 zuge- 
fuhrt werden soli. Hierzu ist die AusIaBoffnung 61 des 
Filters 28 flber eine Leitung 43 an das obere Ende des 
zweiten Sammelbehalters 31 angeschlossen. Das untere 
Ende des zweiten Sammelbehalters 31 steht ferner uber 
ein Ventil 37 und eine Leitung 39 mit einer zweiten 
EinlaBdfmung 62 des Filters 28 in Verbindung, so daB 
die im Filter verbleibende, gefilterte Flussigkeit in den 
zweiten Sammel be halter 31 ablaufen kann, wenn die 
Fllterpatrone des Filters 28 gewecbselt werden solL Der 
Filter 28 ist mit einem zentrisch angeordneten Rohr 75 
ausgestattet, das gewahrleisten soli, daB Flussigkeit 
uber das obere Ende des Rohrs flieSt und somit die 
Fllterpatrone immer vollstandig in Flussigkeit iiegt 

Von dem zweiten Sammelbehalter 31 geiangt die 
LackflOssigkeit 4' uber eine Leitung 47 zu einer Pumpe, 
die als Dosierpumpe 29 ausgebDdet sein kann. Die Pum- 
pe 29 wire uber einen Schrittmotor 63 angetrieben, so 
daB bei einen entsprechenden Steuerimpuls Lackfliis- 
sigkeit aus dem zweiten Sammelbehalter 31 uber die 
Dosierpumpe 29 sowie eine Leitung 46, ein Steuerventil 
51, eine elektrische Heizung 39 und uber die Leitung 47 
dem Lackierkopf 49zugefuhrt werden kann. 

Die Pumpe bzw. die Dosierpumpe 29 steht auBerdem 
Qber eine Leitung 45 und eh Sieuerventil 52 mit dem 


Die MeBfuhler 41, 42 und der Auffangbehalter 27, 31 
sind uber je eine elektrische Leitung 71 an die Auswert- 
einheit 69 angeschlossen, die die MeBwerte mittels der 
Fuhler 41 und 42 erfaBt und die so ermittelten MeBwer- 
5 te aus den unterschiedlichen Hohen als SteuergroBe zur 
Ansteuerung der einzelnen Ventile einsetzt, urn bei- 
spielsweise die beiden Auffangbehalter 27 und 31 mit 
Flussigkeitsmedium zu versorgen und bei einem be- 
stimmten Verschmutzungsgrad das Schaltventil 34 zum 
to Filter 28 zuschlieBen. 

Beim Einfullvorgang der Flussigkeit bzw. des Lacks 4 
in einen Sammelbehalter kann auf empirische Weise 
eine sogenannte Hintergrundkurve bzw. MeBkurve 
(Widerstand uber der Einfullhohe) erraittelt werden, so 
15 daB diese Kurve spater bei der Hdhenmessung der Flus- 
sigkeit im Sammelbehalter als relative ReferenzgroBe 
zur Verfugung steht Da nach langerem Einsatz der um- 
laufenden LackflOssigkeit sich der Feuchtigkeitsgehalt 
im Lack verandern kann, ist es wichtig, daB eine fortlau- 
20 fende Kalibrierung der Widerstandselemente bzw. 
MeBfuhler vorgenommen wird Nach einer derartigen 
Kalibrierung kann auch mit lediglich einem MeBfuhler, 
beispielsweise mit dem MeBfuhler 42, jeweils die Ist- 
GroBe bzw. die Fullhohe im Sammelbehalter 27 und/ 
25 oder 31 ennittelt werden. Die so ermittelten MeBpunkte 
oder WlderstandsmeBwerte uber den jeweiligen Befui- 
lungszustand geben der Bedienungsperson Auskunft 
darOber, wann beispielsweise der untere Sammelbehal- 
ter 31 wieder aber den Tank 35 mit neuem Lack oder 


ersten Auffangbehalter 27 in Verbindung. Damit die 30 uber den Auffangbehalter 27 mit gebrauchtem Lack 


Pumpe bzw. Membranpumpe 29 einwandfrei arbeiten 
kann, ist unter der Dosierpumpe 29 ein RQckschlagven- 
til 38 vorgesehen. Das Ruckschlagventil 38 stellt sicher, 
daB lediglich die Lackfliissigkeit 4' aus dem zweiten 
Auffangbehalter 31 zum ersten Auffangbehalter 27 ge- 
fordert wird. 

Damit eine einwandfreie Versorgung der beiden Auf- 
fangbehalter 27 und 31 mit LackflOssigkeit sichergesteilt 
wird, weist die gesamte Vorrichiung 1 eine bzw. zwei 


versorgt werden solL E>adurch besteht die Moglichkeit, 
daB die Bedienungsperson beispielsweise einen frei- 
wahlbaren maximalen Fulls tand im Lacktank einstellen 
kann, bevor Lack aus dem oberen Behalter 27 oder aus 
dem Tank 35 nachgefailt wird Hierzu wird uber die 
Steuereinheit 69 das Ventil 36 des Tanks 35 geoffhet, 
und die LackflOssigkeit kann dann uber die Leitung 59 
und die EinlaBoffnung 74 zum Filter 28 geleitet werden, 
von dem dann die gereinigte LackflOssigkeit flber die 


Fullstandsanzeigevorrichtungen 40 auf, die uber eine 40 AusIaBoffnung 61 und die Leitung 43 in den oberen 

elektrische Leitung 71 mit einer Auswerteinheit bzw. Bereich des Sammelbehalters 31 eingefullt wird Auf 

Steuer- oder Regeleinrichtung 69 verbunden ist, aber diese Weise wird dem zweiten Sammelbehalter 31 je- 

die die einzelnen Ventile bzw. elektrisch oder pneuma- weils gereinigte LackflOssigkeit zugefOhrt. 

tisch betreibbaren Ventfle 34, 36, 37, 51, 52 sowie 30 Der Zeitpunkt des FUteraustauschs laBt sich ebenfalls 

angesteuert werden konnen, um die LackflOssigkeit in 45 mittels der MeBfuhler 41, 42 ermitteln. Da bei Kenntnis 

die gewunschte Richtung bzw. zu cen einzelnen Sam- uber den Fullstand beider Auffangbehalter 27 und 31 die 

melbehaltern27,31 und dem Subssut 2 zu leiten. zu ermittelnde Rucklaufgeschwindigkeit der gerei- 

Die Fullstandsanzeige 40 besteht gemaB Fig, I unter nigten Flussigkeit aus dem Filter 28 bestimmt werden 

anderem aus zwei mit Abstand zueinander angeordne- kann, kann auch die Rucklaufmenge eine GrdBe zur 

ten MeBfOhlern 41, 42, die in dem oberen Auffangbehal- 50 Ansteuerung der Ventile 34, 36 sein, das dann geschlos- 


ter 27 und in dem unteren Auffangbehalter 31, der auch 
als zweiter Behalter 27 bezeichnet wird, nniergebracht 
sind Der ersre MeBfuhler 41 weist eine Hohe Hi und 
der zweite MeBfuhler 42 eine Hohe H 2 mit Bezug auf 
einen Boden 53 auf. 

Im Sammelbehalter 31 sind ebenfalls zwei gleiche 
MeBfuhler 41, 42 angeordnet, die mit Bezug auf den 
Boden 53 einen oberen MeBpunk* mit der Hohe Hi und 
eine Hohe H 2 aufweisen. Diese beiden MeBpunkte der 
beiden MeBfuhler 41, 42 konnen vom Lack benetzt wer- 
den. Die Fuh'er 41,42 werden mit einer Gleichspannung 
versorgt, wobei der Widerstandswert zum Gehause ge- 
messen wird Die unterschiedliche Fullhohe im Sammel- 
behalter 27 oder 31 beeinfluBt den Widerstandswert. 


sen werden muB, wenn der Filter 28 bei erheblicher 
Verschmutzung ausgetauscht werden muB. Durch die 
reduzierte Rucklaufmenge aus dem Filter 28 wird auch 
der Auffangbehalter 31 nicht mehr so schnell nachge- 
55 fiillt, so daB dieser Zeitfaktor in Verbindung mit der 
Fullhohe im Sammelbehalter 31 eine SteilgroBe dar- 
stellt, anhand derer, wie bereits erwahnt, der beschrie- 
bene Filteraustausch sinnvoll ist 
Auch der obere Auffangbehalter 27 soil in vorteilhaf- 
60 ter Weise lediglich eine minimale Menge an LackflOssig- 
keit aufweisen, damit in der Gesamtanlage nur wenig 
LackflOssigkeit fortlaufend umgewalzt wird Hierdurch 
wird sichergesteilt, daB in der LackflOssigkeit kein Alte- 


rungsprozeB eintritt, da nach relativ kurzer Zeit der 
Die Signalauswertung der MeBwerte der beiden MeB- 65 Lack groBtenteils aufgebraucht wird bevor unge- 
fuhler 41, 42 kann jederzeit danr. r*eu kalibriert werden, brauchter Lack aus dem Tank 35 dem Sammelbehalter 
wenn die im Auffangbehalter 27, 31 eingebrachte FlOs- 31 zugeleitet wird Hierzu wird das Steuerventil 36 Ober 
sigkeit die beiden MeBpunkte ber.etzt die Auswert- bzw. Steuereinheit 69 geoffnet und der 
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Lack flieBt fiber den Filter 28 in den Sammeibehalter31, 
bis die gewfinschte maximale Fullhohe erreicht und der 
MeBfuhler 41 fur die automatische Kalibrierung mit 
Flussigkeit in Berfihrung gebracht wird. Nach diesem 
Zeitpunkt wird das Steuerventil 34 oder 36 wieder auto- 
matisch in eine SchlieBstellung gebrachL 

Durch die vorteilhafte Anordnung der beiden jeweils 
in einem Sammelbehalter angeordneten MeBfOhler 41, 
42 lassen sich fortlaufend MeBwerte bzw. Widerstands- 
meBwerte ermitteln und an die beschriebene Auswert- 
einheit 69 weiterleiten, so daB dann je nach Betriebszu- 
stand die einzelnen Venule 34, 36, 37, 51, 52, 30 gleichzei- 
tig oder mit zeitlichem Abstand versetzt zueinander an- 
steuerbar sind, um auf diese Weise die Zufubreinrich- 
tung 6 und somit auch die bereits beschriebenen Auf- 
fangbehalter 27, 31 rechtzeitig mit Lackflussigkeit zu 
versorgen. 

Die beiden MeBfuhler 41, 42 konnen als Widerstands- 
meBfuhler ausgebildet sein. 
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das Substrat 2 abgeben kann. Der Lackauftrag Qber die 
Dfise 5 beginnt am Innendurchmesser des Substrats 2, 
so daB durch die Rotationsbewegung des Substrattra- 
gers 14 das mit der Duse 5 auf das Substrat 2 abgegebe- 
ne Medium bzw. der Lack gleichmaBig nach auBen ver- 
teilt und der Rest Qbcr den Lackierkopf 49 aufgefangen 
wird. Der horizontal verlaufende Teil 11 der Kulissen- 
fuhrung 7 ist dabei in vorteilhafter Weise so groB wie 
der entsprechende Lackierradius verschiedener Sub- 
strat formen, so daB die Moglichkeit besteht, bei jedem 
beliebigen Durchmesser das Substrat mit Lack zu be- 
schichten, ohne daB beim Verstellen der ZufQhreinrich- 
tung 6 der Abstand zwischen dem unteren Ende der 
Duse 5 und der Oberflache des Substrats 2 verandert 
wird. Auf diese Weise kann die Fallhohe des aus der 
Duse 5 austretenden Lacks konstant gehalten und si- 
chergestellt werden, daB ein gleichmaBiger Lackauftrag 
erfolgt 

Der untere, horizontal verlaufende Teil 13 der Kulis- 


angeordnet ist Die Halterung 8 weist ein in etwa ka- 
stenformiges, aus Seitenteilen 76' bis 76"" gebildetes 
Gehause auf, in dem eine Antriebsvorrichtung 3 mit 
einem Schrittmotor 9 zum Antrieb eines Getriebes bzw. 


Ferner ist es moglich, im Bereicfa der Heizung 39 20 seiifuhnmg 7 gewahrleistet also auch, daB Qber den 
einen Sensor fur die Lacktemperatur vorzusehen, so Schrittmotor 9 eine exakte Positionierung der Duse 5 an 
daB hierfiber die Heizung 39 entsprechend angesteuert jeder beliebigen Stelle oberhalb des Substrats 2 mSgiich 
werden kann. ist, ganz gleich an welcher Stelle der Lackauftrag auf die 

Ist beispielsweise der untere Auffangbehalter 31 nicht Oberflache des Substrats 2 erfolgen soil Wird die Zu- 
entsprechend aufgeftfllt, so wird Qber den unteren MeB- 25 fuhremrichtung 6 fiber das geneigt verlaufende Teil 12 
fuhler 42 eine entsprechende StellgroBe an die Auswert- in das horizontal verlaufende Teil 1 1 bewegt, so fuhrt 
einheit 69 ubermittelt, uber die dann das Steuerventil 34, die Zufuhreinrichtung 6 zuerst eine horizontale und 
36ge0ffnet werden kann. dann eine horizont-vertikale, anschlieBend wieder eine 

Im Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 3, 4 ist die Zu- horizontale Bewegung aus. Bei diesem Stellvorgang 
fuhreinrichtung 6 zur Aufbringung der Flussigkeit bzw. 30 wird mittels eines Sensors die Ref erenzstellung erfaBt 
des Lacks 4 im Bereich des Lackierkopfs 49 bzw. des In den beiden an die Zufuhreinrichtung 6 angeschlos- 
Substrats 2 dargestellt Die Zuf ulireiririchtung 6 besteht senen Gleitelementen bzw. RoIIenlagern 10, die in der 
aus einer mit Bezug auf Fig. 3 und 4 horizontal verlau- ersten Kulissenfuhrung 7 aufgenommen sind, konnen 
fendenTragvorrichtung8,dieaneinerinderZeichnung zwei weitere mit Abstand zu den ersten RoIIenlagern 
nicht dargestellten Halterung bzw. an einem Gehause 35 angeordnete Roilenlager 10' vorgesehen werden, die in 

einer weiteren Kulissenfuhrung T aufgenommen sind. 
Die Kulissenfuhrung T verlauft parallel zum Teil 11, 13 
der Kulissenfahrung 7 und stellt sicher, daB ein Kippen 
der Zufuhreinrichtung 6 vermieden wird. Wird also der 
Zahnstangen- oder Schneckenschrauben-Getriebes 15 40 Schrittmotor 9 angetrieben, so wird uber eine Spindel 
vorgesehen ist. Der Schrittmotor 9 treibt also uber das und eine zugehorige Kulisse bzw. Mutter 70 die Zufuhr- 
Getriebe 9 die Zufuhreinrichtung 6 an, so daB diese einrichtung 6 entweder nach rechts oder nach links be- 
parallel zur Oberflache des Substrats 2 verstellt werden wegt 

kann. ^ Damit eine Beschadigung der Versorgungsleitung 17 

Die Tragvorrichtung besteht aus einem sich mit Be- 45 ausgeschlossen wird, ist diese durch entsprechende in 
zug auf den Tragarm 8 vertikal erstreckenden Teil mit der Zufuhreinrichtung 6 vorgesehene Bohrungen bzw. 
einer am oberen Ende vorgesehenen Halterung 68 zur einen Freiraum gefuhrt 

Aufnahme einer Versorgungsleimng 17, an deren obe- Da alle wesentlichen Bauteile, insbesondere die An- 
ren Ende die Duse 5 angeschlossen ist, so daB uber diese triebsvorrichtung 3, ein groBer Teil der Zufuhreinrich- 
der Lack 4 auf das Substrat 2 abgegeben werden kann. 50 tung 6 so wie die Versorgungsleitung 17, in der Tragvor- 
Die Versorgungsleitung 17 ist uber die Leitungen 47, die richtung untergebracht sind, werden diese nicht nur vor 
Heizung 39 so wie die Leitung 46 und die Pumpe 29 an Beschadigung, sondern auch vor Verschmutzungen mit 
den unteren Sammelbehalter 31 angeschlossen. Lack geschutzt. 

Wie insbesondere aus Fig. 3 hervorgeht, ist die Zu- Wie aus Fig. 1 insbesondere hervorgeht, kann, wie 
fuhreinrichtung 6 in der Tragvorrichtung 8 zwischen 55 bereits beschrieben, das vom Substrattrager 14 abgege- 
einer extrem rechten und einer extrem linken Stellung bene, flQssige Medium bzw. der Lack 4 uber Leitelemen- 
mhorizontalerundvertikalerHoheverstellbar. te 19, 20 zumindest an den ersten Auffangbehalter 27 

Damit ein horizontaies und vertikales Verstellen der abgegeben werden, der mit mindestens einem Filter 28 
Zufuhreinrichtung 6 moglich ist, weist die Tragvorrich- verbunden ist, von dem die Flussigkeit mittei- oder un- 
tung 8 eine erste Kulissenfuhrung 7 auf, die aus einem 60 mirtelbar uber eine Pumpe 29 an den ersten Auffangbe- 
hnrimmal v^rinnf^nH^n K-.iii^c^nr^n ii *ir,^ m r^>, a^. hdlteT 27 geleitet wird, wobei zwischen der ersten Ab- 


horizontal veriaufenden Kulissentefl 11, einem sich dar- 
an anschlieBenden, geneigt veriaufenden Teil 12 sowie 
einem sich wiederum daran anschlieBenden, ebenfalls 
horizontal veriaufenden Teil 13 gebildet ist, die zur Auf- 
nahme von Gleitelementen bzw. RoIIenlagern 10 die- 
nen. Befindet sich die Zufuhreinrichtung 6 in der Stel- 
lung gemaB Fig. 3, so hat sie ihre untere Position bzw. 
die Position eingenomraen, in der die Duse 5 Lack an 


flufileitung 33 des ersten Auffangbehalters 27 und der 
Pumpe 29 ein Unterdruck fiber eine als Venturi-Duse 
ausgebildete Vakuumpumpe 30 einstellbar ist 
65 Die Vakuumpumpe 30 ist an eine Rucklaufeinrich- 
tung 32 angeschlossen, die aus den Leitungen 33, 59 und 
39 und dem Filter 28 besteht Die Vakuumpumpe 30 
steht uber eine Leitung 44 mit dem zweiten Auffangbe- 
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haJter 31 in Verbindung. Die vom Substrattrager 14 ab- 
geschleuderte Flussigkeit bzw. das flussige Lackmedium 
wird fiber den ersten Auffangbehalter 27 an den ersten 
Filter 28 geleitet, wobei in dcr Anlage die Rucklaufein- 
richtung 32 an die Unterdruckeinrichtung bzw. das Ven- 5 
turi-Rohr 44 angeschlossen ist, uber das der Unterdruck 
erzeugt wird Dadurch laBt sich auch Fhlssigkeitsmedi- 
um bzw. Lack mit hoher Viskositat durch die Filteranla- 
ge bewegen und fur die Flussigkeit die gewunschte 
Reinheit bei storungsfreiem Forderbetrieb erreichen. jo 
Durch den Vakuumbetrieb kdnnen auch Filter 28 mit 
sehr engmaschigen Fdterelemeaten 28 eingesetzt wer- 
den, ohne dafi dadurch die Durchlaufzeit des Lacks in 
der gesamten Vorrichtung nachteilig beeintrachtigt 
wird Durch das vorteilhafte Einsetzen des Unterdruck- 15 
betriebs konnen derartige Filter 28 auch wesendich lin- 
ger im Einsatz bleiben, da neben der Pumpe 29 in Ver- 
bindung mit dem Unterdruck eine hohe Durchlaufge- 
schwindigkeit der LackflOssigkeit sichergestellt wird 

Im Ausfuhrungsbeispiel ist das Venturi-Rohr oder die 20 
Vakuumpumpe 30 an den Auffangbehalter 31 ange- 
schlossen. Die Vakuumpumpe 30 kann auch an jeder 
anderen geeigneten SteUe zwischen dem ersten Auf- 
fangbehalter 27 uncHler Pumpe oder Dosierpumpe 29 
angeschlossen werden. Die Dosierpumpe 29 ist uber ein 25 
Stellventil37 der Ruckfuhreinrichrung32 zuschaltbar. 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zur Oberflachenbeschichtung bzw. 30 
zum Lackieren von Substraten insbesondere schei- 
benrdrmigen Substraten (2) wie einem scheibenfor- 
migen Informationstrager, der auf einen Substrat- 
trager (14) aufbringbar und uber eine Antriebsvor- 
richtung (3) antreibbar bzw. in eine Rotationsbewe- 35 
gung versetzbar ist, wobei das aufzutragende Mit- 
tel bzw. die Lackflussigkeit (5) uber eine Zufuhrein- 
richtung (6) auf das Substrat (2) aufgegeben wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Zufiihreinrich- 
tung (6) relativ zum Substrat (2) bzw. Substrattra- 40 
ger (14) in einer Kulissenfuhrong (7) verstellbar ist, 
die im Bereich des Substrats (2) einen zu dessen 
Oberflache parailelen Kulissenteil (11) aufweist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zufuhrungseinrichtung (6) mit der 45 
Antriebsvorrichtung (3) verbunden und von einer 
Tragvorrichtung aufgenommen ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Antriebsvorrichtung (3) 
mit einem Schrittmotor bzw. elektrischen oder 50 
elektro-hydrauiischen Schrittmotor (9) wirkungs- 
raaBig verbunden ist 

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Antriebsvorrichtung (3) einen Schrittmotor 35 
(9) aufweist der uber ein Getriebe bzw. Zahnstan- 
gen- oder Schneckengetriebe (15) mit der Zufuhr- 
einrichtung (6) wirkungsrnaBig verbunden ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Antriebsvorrichtung (3) in einem » 
Tragarm (8) angeordnet oder diesem zugeordnet 
ist, in dem die Kulissenfuhrung (7) vorgesehen ist 
die einen sich an den ersten Kulissenteil (11) an- 
schlieBenden, zur Substratoberflache geneigt ver- 
laufenden Kulissenteil (12) und einen sich daran 65 
anschlieBenden parallel zur Substratoberflache 
verlaufenden weiteren Kulissenteil (13) aufweist 
und daB die Kulissenfuhrung (7) mit Gleitelemen- 
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ten (10) bzw. Rollenlagem in Wirkverbindung stent 

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB in der Zufuhreinrichtung (6) zur Forderung der 
Flussigkeit bzw. des Lacks (4) eine Versorgungslei- 
tung (17) aufgenommen ist die gemeinsain mit der 
Zufuhreinrichtung (6) verstellbar ist 

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Schrittmotor (9) mit einem Sensor (67) in 
einer Endlagestellung zusammenwirkt, von der aus 
die StelJung der Zufuhreinrichtung (6) und des 
Schrittmotors (9) vorwahlbar und in jede beliebige 
Stellung oberhalb des Substrats (2) verstellbar ist 

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB das uber die Zufuhreinrichtung (6) mit Lack (4) 
versorgbare Substrat (2) auf einem Substrathalter 
(14) auflegbar ist, der mit einer den Substrathalter 
(14) umgebenden, kreis- bzw. zylinderformigen er- 
sten Leitvorrichtung (18) ausgestattet ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die erste Leitvorrichtung (18) aus 
zwei pyramidenstumpfformigen, gegeneinander 
anliegenden Leitelementen (19, 20) besteht fiber 
die der Lack einem ersten Behalter (27) zugefuhrt 
wird 

10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet 
daB die erste Leitvorrichtung (18) von einer zwei- 
ten kreis- bzw. zylinderformigen Leitvorrichtung 
(22) umgeben ist 

1 1. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet 
daB die erste und zweite kreis- bzw. zylmderfdrmi- 
ge Leitvorrichtung (18, 22) mindestens je eine Off- 
nung (23, 24) aufweist wobei die erste Offnung eine 
Ablaufoffhung fur Lack und die zweite eine Ab- 
saugoffnung fur den Lacknebel ist 

12 Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 1 1, dadurch 
gekennzeichnet daB ein koaxial angeordneter Teil 
(25) der zweiten Leitvorrichtung (22) mit einer zen- 
trisch angeordneten Bohrung(26) ausgestattet ist 

13. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Substrattrager (14) von beiden Lehvorrich- 
tungen (18, 22) koaxial umgeben ist 

14. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Substrattrager (14) durch mindestens eine 
Leitvorrichtung bzw. durch das Leitelement gehal- 
tert ist 
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